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ISTRUZIONI PER L'USO
Calibro per la saldatura dei tubi 4841-1
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fig.1

ottenere la lettura (fig.2), la lettura d1=1,50 mm.

2. Disallineamento interno: Misurare il disallineamento interno d2 come indicato nella seguente

Misurazione Gamma Laurea Precisione .
: - - (fig.3); la lettura d2=5,0 mm.
Gap di montaggio 0,7-4mm | 0,1mm +0,1mm 1< Nota: nella modalita di misurazione, il reticolo '1' indica lo zero, la graduazione & di 1 mm.
Disallineamento interno 0-30mm 1mm +0,5mm
|
2
1-Punta di misuraa L
2-Lama
3-Ganasce di misura
4-Vite di bloccaggio
3=
4*121_%0
Lettura: 5,0 mm
1. Distanza di montaggio: Misurare la distanza di montaggio d1 come indicato nella seguente (fig.1), (

d2

fig.3

Avviso: |l righello deve essere perpendicolare al pezzo da lavorare per garantire un risultato preciso.
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